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小型冲子研磨器可从事最小到00.5X10L极小冲针的研磨，适合最大100直径的研削，在以上直径的工件请使

用PGA较适用。

冲针外径较小时必须在压臂上的加压调整螺丝做适当压力的调整，防止冲针变形。

此工具精度在0.003mm内

特点 CHARACTERISTIC

冲子研磨器
PUNCH GRINDER

冲子研磨器是安装在磨床上无需任何调整可自动获得同心圆的研磨圆形冲头的工具。

可使用压臂上的按押滚轮做旋转或左右的调整，可使工件前进或后退再做研削。

重研削时可利用图标压样固定螺丝加压滚轮压臂使其更稳固。

此工具精度在0.005mm内可研磨冲子外径1.5-025，伸出研磨长度5-35mm以内。

特点 CHARACTERISTIC

冲子研磨器
PUNCH GRINDER


